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MIG-IST e stata progettata per temperare sulla stessa tabella abbollendo le lame a nastro usate nell'industria di legno e di
metallo in sistema della saldatura.

MIG-IST in controllo microprocessore, fornisce di scegliere il programma adatta della saldatura secondo la larghezza delle
lame a nastro ed il spessore.

MIG-IST designed to weld and anneal the band saws used in metal and wood industry on the same tables MIG welding system.
The microprocessor controlled MIG-IST enables the operator to select a suitable welding program according to the band saw
width and thickness

MIG-IST co3aakH ANA CBaPKW M OTHKUIa NEHTOUHBIX NUA, NPUMEHAEMbIX B AEPEBO- M MeTannoobpabatbiBaiowein NPOMbILINEHHOCTAX
CTaHOK OCHALWEeH MUKPONPOLECCOPOM, YTO NO3BO/IAET ONEepaTopy OCYLWECTBAATL BbIBOP NOAXOAALLEN NPOrPaMMbl COrNacHo
napameTpam TONLWMHbI U LWWPUHDBI NUNbI.

ST & una macchina inseperabile del gruppo delle lame a nastro. E stata progettata specialmente per la rimuovere le bave delle
lame saldate. La superficie della saldatura e le lame a nastro sono parificate sensibilmente grazie al regolamento semplice della
bava.

ST is an inseperable machine of band saw group. Its specially designed to clean the welding burrs on the welded band saw.
Thanks to its ease of infeed adjustment, the welded part on the band saw surface is equalized precisely.

CraHoK ST ABNAETCA HEOTLEMAEMOWM YaCTbIO rpynnbl 06opyA0BaHUA ANA OBCNYKUMBAHWUA NEHTOUHBIX NWA. OH pa3paboTaH ¢ Luenbio
OUMCTKM NONOTHA NUAbI OT WBa NoCNe CBapKu. bnarofapa cneynasnbHbIM HacTPOMKam, MECTO CBapKM NKbI O4MLLAETCA A0 YPOBHA

€€ OCHOBHOM NOBEPXHOCTH.

Caratteristiche Principali di MIG-IST MIG-IST at a glance FnagHble ocobeHHocTn MIG-IST

Saldatrice in preriscaldamento delle lame a nastro *® Preheated band saw welding machine, o CraHoK ANA CBAPKM NEHTOUHBIX N/ C UX NOACIPEBOM
Capacita della saldatura delle lame a nastro di massimo  * MIG welding. « Caapusanne MIG

200 mm * Max. 200 mm band saw welding capacity. o MaKc. WHPHHA NEHTOUHbIX NWA - 200 mm

Scorrimento del filo e della testa ® Automatic wire enable and welding head movement. e ABTOMATHUECKaR CBAPKA W BPAWEHWE CBAPOMHON MONOBKI
Controllo microprocessore, pannello di controllo di 24V ® Microprocessor controlled, 24V control panel. « 24V naHens ynpasnesma

Testa della saldatura in movimento sui ferretti indurriti ~ ® Welding head riding on hardened spindles. o MepemeweHme CBIPOLHOM MONOBKA NO JAKANEHHDIM LWNUHARNR
Saldatura e tempera automatica o manuale * Automatic or manuel welding and annealing. © ABTOMATHUECKAA MAK PYYHAA CBAPKA M OTHUI

Tempera col resistente al calore * Preheated welding of wide band saws in cold * DyHKUMA NOJOTPEBA NMABI ANA TEPPHTOPHI € XONOAHBIA
Tediosita pneumatica delle lame a nastro climate working areas to pervent cracks. KAMMATOM ANA NPEAOTEPAWEHHA CKONOB U TREWMH
Regolamento automatico del valore della tempera * Annealing on the same table after welding. o OTXKUr NOC/E CBAPKM HA OAHOM OCHOBaHWM

Motori dello scorrimento della testa e della saldatura * Front-to-back or black-to-front automatic welding. e OTXur conpoTHaneHnem. MHeBMaTHIECKHi 3aXuMm
in movimento nello stesso tempo con I'unita in controllo  ® Annealing by resistance. Pneumatic blade clamping. e PeryiMposka yposta asTOMaTH4ECKOrO OTHMIa

microprocessore * Automatic annealing degree adjustment, o CHHXPOHU3IMPOBAHHBIE ABMMEHHA CBAPOYHOMR rONOBKM,
S programmi diversi della saldatura * Synchronized movement of head enable and welding perynupyemsie NaHenbio ynpasnesus
Scegliere il programma della saldatura secondo il motors by the microprocessor control unit. ® 5 PAsANUHBIX NPOIPAM CBAPKK
spessore e |a larghezza delle lame a nastro * Five different welding programs. « Buibop c8apomHOit NPOrPaMMB! COMNACcHO NapameTpam
Saldatura senza tagliare le lesioni * Welding program selection according to blade saw. TOMUMHBI M LWHPHHBLI NHABI
Una superficie pulita della saldatura * Ensuring clean welding surface. o FapanTHA YACTOR NOBEPXHOCTH NKAbI
Semplicita del regolamento e dell'uso, corpo forte della  *® Ease of adjustment and operation, o MpocTOTa HACTPO#KK 1 PABOTLI CO CTAHKOM
macchina * Stable machine base. o [pOrHAR KOHCTPYRUMA
Produzione adatta allo standart CE * Conformed with CE standards. o Coorsecrame cranpapram CE
Caratteristiche Principali di ST ST at a glance i hasHbie ocobernnocin ST
Saldatrice del lame a nastro con Rimozione Bava * Band saw welding burr removal. © CTAHOK ANA 3A4MCTRM CBAPOLHOTO WBA
Larghezza di massimo 200 mm delle lame a nastro * Max. 200mm band saw width capacity. o Makc. wupura nuast - 200 mm
Interruttore aperto/chiuso * On/off switch. o MnasHuii BEIKAOYaTEND BrA/Boikn
Staffette meccaniche delle lame a nastro » Mechanical band saw clamping arms. o MEXAHMUECKME THCKI 3AKHUME NKABI
Testa della rimozione della bava in movimento sugli » Burr remover head riding on hardened spindles. o MNepemeLyerne OCHOBHOTO Y3Na OMMLLAIOWER roN0BKH
alberi temprati e Ease of use. NO 3aKaNeHHbIM Banam
Semplicita dell'uso * Definite infeed amount. « lpocrora s ynpasnernnn
Essere in grado di dare la segatura precisa * Stable machine base. © BO3MOMHOCTS PErYNMPOBKKM TOUHOCTH Chema
Corpo forte della macchina * Conformed with CE standards. o [pONKHAA KOHCTPYKUMA CTAHKA
Produzione adatta allo standard CE o Cooreercremne cranpapram CE
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Caratteristiche Tecniche di ST

Larghezza delle lame a nastro | Band Saw Width LUMprHa NEHTOMHOM NKAbI Max. 206 mm
Spessore delle lame a nastro | Band Saw Thickness ToNWMHA NEHTOYHOM NUAbI 0,5-3,2 mm
Motore Motor Quantity KonuuecTeo gsuratenem 1

Potenza del motore della mola| Grinding Wheel Motor Power| MowHocTe 3aTtoqHoro gsuratens| 0,37 kW
Diametro della mola Grinding Wheel Diameter [luamMeTp 3aTONHOrO Kpyra @100 mm
Diametro del buco della mola | Grinding Wheel Bore Diameter | [Avamerp nocago4Horo oteepctua | 320 mm

Tipo della mola Wheel Type Twun Kpyra L Cup Type
Tensione del funzionamento | Voltage HanpameHnue 380V, 3 Phase
Peso netto/lordo Net/Gross Weight Bec HeTTO/6pyTTO 125/150 kg
Dimensioni Dimensions rabaputbi 80*120*140 cm

Testa della rimozione della bava in movimento Staffette pneumatiche delle Rimozione uguale e pulita della bava

sugli alberi temprati lame a nastro Equal and precise welding burr removal
Welding burr remover head riding on Pneumatic Clamping PaBHOMEpHas ¥ TOYHAA OYUCTKA OCHOBAHWA NUA
hardened spindles MHEeBMaTUYECKMIA 3aKUM

MNepemeleHune 3a4MCcTHON roN0BKK No
3aKaNeHHbIM WNUHAENAM

Caratteristiche Tecniche di MIG-IST

Capacita della segatura Welding Capacity WwpnHa nunbi 10-206mm
Spessore delle lame a nastro| Band Saw Thickness TonwmHa NeHTOYHON NKUAbI 0,6-3,2 mm
Corrente di saldatura Welding Current C8apoyHbIN TOK 240 A
223,‘;‘,’,;?{{ ﬁf,?:{ﬁffm Welding Current Adjustment Range | [lMana3soH HaCTPOMKKM CBapOMHOrO TOKa[ 30-250 A
Tensione in vuoto Open Circuit Voltage Hanpsaxenue xonoctoro xoaa | 5-30 V
Motori Motor Quantity Konuyecteo asurateneit 2

Potenza del motore Motor Power MouwHocTs gBUrarens 140 W
Tensione della lavorazione | Operating Voltage Pabouee HanpaxeHue 380V, 3 Phase
Potenza totale Total Power Obwasa MoWHOCTL ~3,3 kW
Peso netto/lordo Net/Gross Weight Bec HetTO/6pYTTO 350/375 kg
Dimensioni Dimensions labapuTel 80*120*170

Tempera nella stessa tabella dopo |a saldatura Inasprimento pneumatico delle Testa della rimozione della bava in
Controlled annealing process during lame a nastro movimento sugli alberi temprati

welding on the same welding table Pneumatic band saw clamping Welding head riding on hardened spindles
Ynpasnexue npoueccom OTHKUra Ha TOM e MHEeBMaTUHECKUIA 3aXKMM NKUAbI MepemeweHne cBAPOYHON rONOBKMK Ha

OCHOBaHWM CTaHKa, YTO U CBapKa 3aKaNeHHbIX WNUHAeNAX
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